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DIspositif de raccordement de fluide pour un ^changeur de chaleur de v^hicule automobile. 



@ L'invention conceme un dispositif de raccor- 
dement de fluide pour un dchangeur de chaleur 
de v^hicule automobile. 

Le dispositif comprend une premiere tubu- 
lure (16) et une seconde tubulure (18) ayant des 
anneaux de raccordement respectifs (20,24) de 
forme conjugu§e qui dependent chacun d'un 
corps tubulaire (22,26) d'axe donn^ (Ai,A2), I'an- 
neau de raccordement (20) s'^tendant dans un 
plan g^n^ral (P^) inclin§ d'un angle choisi (B) 
par rapport ^ un plan (Pq) perpendiculaire d 
Taxe (Ai) du corps (22). 

Application aux radiateurs de refroldlssement 
ou de chauffage des v^hicules automobiles. 
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L'invention concerne un disposrtif de raccorde- 
ment de fluide pour un 6changeur de chaleur de 
hicule automobile. 

Un tehangeur de chaleur de ce genre est habi- 
tuellement travers6 par un fluide. g§n6ralement de 
i'eau additionn^e d'un antigel, servant au refroidisse- 
ment du moteur du v^hicule. Cet ^changeur de cha- 
leur peut consister soit en un radiateur de refroidisse- 
ment du moteur, soit en un radiateur de chauffage de 
rhabitacle. Dans un ^changeur de chaleur de ce gen- 
re, sont pr6vus deux dispositifs de raccordement ser- 
vant Tun d Tentr^e et I'autre k la sortie du fluide. 

Dans sa forme habituelle, un tel dispositif de rac- 
cordement comporte une tubulure qui depend d*une 
boTte collectrice, ou boTte k eau, de I'^changeur de 
chaleur et sur laquelle est emmanchS un tuyau souple 
maintenu par un collier de serrage. Cette tubulure est 
g^n^ralement venue de moulage avec la bolte collec- 
trice qui peut etre r§alis6e, par exemple, en matldre 
plastique. 

Dans les v^hicules automobiles actuels, le 
compartiment moteur est de plus en plus encombr6 
par diff^rents ^quipements et accessoires, si bien 
que la place d^volue d ces derniers est de plus en 
plus limit^e. 

II en r^sulte que les tuyaux soupies mentionn^s 
pr6c6demment doivent etre d6form6s pour suivre un 
parcours tourment^ entre les ^quipements et acces- 
soires et pour se raccorder aux tubulures de I'^chan- 
geur de chaleur. 

Ceci a pour principaux inconv^nients de compli- 
quer le montage du moteur et de ses diff^rents ^qui- 
pements et accessoires sur les chaTnes de montage, 
mais aussi d'entratner des pertes de charge dans le 
circuit de refroidissement du moteur. 

II est connu, comme montr6 par le document FR- 
A-2 526 932, de pr^voir des tubulures rectilignes qui 
se raccordent dans des directions choisies par rap- 
port ^ une boTte collectrice d'6changeur de chaleur. 
On peut ainsi choisir Torientation du tuyau souple par 
rapport k la bolte collectrice sur laquelle il se raccor- 
de. 

Mais, du fait que le raccordement du tuyau souple 
s'effectue alors dans Taxe de la tubulure, il n'est pas 
possible de faire subir ei ce tuyau un changement de 
direction brusque d proximity immediate de la tubulu- 
re. 

11 est connu aussi d*utiliser des tubulures cou- 
d^es, mais ces derni^res ne peuvent §tre fabriqu^es 
ais^ment par moulage. De plus, il est impossible de 
r6aliser une bolte ^ fluide comportant une tubulure 
coud^e venue de moulage avec elie. 

L'invention a notamment pour but de surnnonter 
les inconv^nients pr^cit^s. 

C'est en particulier un but de rinvention de pro- 
curer un dispositif de raccordement de fluide pour un 
6changeur de chaleur de v^hicule automobile qui per- 
met de raccorder un tuyau souple, ou un autre 



conduit, dans une position ou une configuration choi- 
sie par rapport k cet ^changeur de chaleur. 

C'est aussi un but de Tinvention de procurer un tel 
dispositif de raccordement qui peut etre r6alis6 de fa- 

5 gon particuli^rement simple par des operations de 
moulage et/ou d'usinage. 

C'est encore un but de invention de procurer un 
tel dispositif qui ne n^cessite pas de modification de 
la ou des boites collectrices de i'^changeur de chaleur 

10 sur lequel il dolt etre mont^. 

L'invention a aussi pour but de procurer un tel dis- 
positif de raccordement qui entratne un minimum de 
perte de charge dans le circuit du fluide traversant 
r6changeur de chaleur. 

15 L'invention propose k cet effet un dispositif de 

raccordement de fluide pour un ^changeur de chaleur 
de v6hicule automobile, comprenant une premiere tu- 
bulure et une seconde tubulure ayant des anneaux de 
raccordement respectifs de forme conjugu^e, qui d^ 

20 pendent chacun d'un corps tubulaire caract^risS en 
ce que I'anneau de raccordement de la premiere tu- 
bulure s'^tendant dans un plan g^ndral incline d'un 
angle choisi par rapport k un plan perpendiculaire k 
I'axe du corps tubulaire de cette tubulure et en ce que 

25 I'anneau de raccordement de la seconde tubulure 
s'^tend dans un plan g6n6ral. 

L'anneau de raccordement de la premiere tubulu- 
re procure ainsi un plan de raccordement non perpen- 
diculaire k I'axe du corps de la tubulure qui k la forme 

30 d'un tube droit. 

De ce fait, I'axe de la premiere tubulure est incline 
par rapport k I'axe de la seconde tubulure, ce qui per- 
met de donner k cette seconde tubulure une orienta- 
tion choisie par rapport k la premiere tubulure. 

35 De plus, cette premiere tubulure peut etre r^ali- 

s^e facilement par des operations classiques de mou- 
lage et/ou d'usinage du fait qu'etle ne comporte pas 
de parties coudees. 

Dans une forme de realisation preferee de I'in- 

40 vention, le plan general s'etend perpendiculairement 
k I'axe du corps de cette tubulure. 

La seconde tubulure peut etre egaiementrealisee 
facilement par des operations de moulage et/ou d'usi- 
nage classiques, du fait qu'elle ne comporte pas de 

45 partie coudee. 

Le terme "anneau de raccordement" tel qu'll est 
utilise ici entend designer, de fa^on generale, une 
partie de forme generale annulaire qui se rattache au 
corps d'une tubulure pour permettre son raccorde- 

50 ment k une partie annulaire de forme conjuguee que 
comporte une autre tubulure. Un tel anneau de rac- 
cordement peut consister par exemple en une colle- 
rette ou en une bride. 

Dans une forme de realisation preferee de I'in- 

55 vention, I'anneau de raccordement de la premiere tu- 
bulure comporte un emboltement femelle, tandis que 
I'anneau de raccordement de la seconde tubulure 
comporte un emboltement male. 
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De fagon avantageuse, remboftement femelle de 
la premiere tubulure forme un si^e d port6e sph^ri- 
que pour un joint torique et Tembottement nndle de la 
seoonde tubulure est un prolongement cylindrique 
creux autour duquel est plac^ le joint torique. On ob- 
tient ainsi un joint ^tanche en rapprochant et serrant 
Tun contre les anneaux de raccordement respectifs 
de la premiere et de la seconde tubulure. 

Avantageusement, la premiere tubulure compor- 
te un ennbout pour le raccordement d'un tuyau souple, 
tandis que ia seconde tubulure est relive ^ une bolte 
collectrice d'un §changeurde chaleur. 

En variante, ia premiere tubulure est relive d une 
botte collectrice d'^changeur de chaleur, tandis que la 
seconde tubulure comporte un embout pour le raccor- 
dement d'une conduite souple. 

La tubulure qui est relive ^ la boite collectrice de 
r^changeur de chaleur est avantageusement obte- 
nue de moulage avec la bolte collectrice, qui est de 
pr^f^rence faite en mati^re plastique. 

Selon une autre caract^ristique de Tinvention, le 
dispositrf comprend des moyens d' immobilisation 
pour maintenir en appui les anneaux de raccordement 
respectifs de la premiere tubulure et de la seconde tu- 
bulure. 

La premiere tubulure et la seconde tubulure sont 
avantageusement r6alis§es chacune d'une seule pi^ 
ce par moulage de mati^re, par exemple de mati^re 
plastique. 

Dans la description qui suit, faite seulement k titre 
d'exemple, on se r^f&re au dessin annexe, sur le- 
quel : 

- la figure 1 est une vue partielle en ^l^vation 
montrant un dispositif de raccordement selon 
rinvention, reli^ d'une part k une bolte collec- 
trice d'^changeur de chaleur et d'autre part k 
un tuyau souple ; 

- la figure 2 est une vue partiellement en ^l^va- 
tion et partiellement en coupe d'une partie du 
dispositif de raccordement de ia figure 1 ; 

- ia figure 3 est une vue en coupe de la premiere 
tubulure du dispositif de raccordement des fi- 
gures 1 et 2 ; et 

- la figure 4 est une vue en coupe, k ^chelle r6- 
dulte, selon la ligne IV-IV de la figure 2. 

On se r^f^re tout d'abord k la figure 1 qui repr6- 
sente un dispositif de raccordement def I uide 10 selon 
{'invention, reli^ d'une part k une boite collectrice 12 
d'un 6changeur de chaleur, par exemple d'un radia- 
teur de refroidissement d'un moteur de v^hicule auto- 
mobile, et d'autre part k un tuyau souple 14. Le dis- 
positif 1 0 est destine k ^tablir une liaison entre la botte 
collectrice 12, encore appel^e botte k eau, et le tuyau 
14 pour introduire un fluide dans cette botte collectri- 
ce ou Ten faire sortir. 

Le dispositif 10 comprend une premiere tubulure 
16 relive au tuyau 14 et une seconde tubulure 18 re- 
live k la boTte collectrice 12, les tubulures 16 et 18 



6tant assemblies entre elles. 

La premiere tubulure 16 posside un anneau de 
raccordement 20 qui depend d'un corps tubulaire 22 

5 constituant un embout sur lequel est emmanchi le 
tuyau 14. La seconde tubulure 18 comprend un an- 
neau de raccordement 24 qui depend d'un corps tu- 
bulaire 26 relii k la botte k eau 12. Les anneaux de 
raccordement 20 et 24 ont des formes conjugu§es et 

10 sont maintenus en appui par deux vis 28, dont une 
seule est visible sur la figure 1 . 

Comme montri plus particuliirement aux figures 
2 et 3, le corps tubulaire 22 de la premiere tubulure 
1 6 est un tube rectiligne qui prisente une forme de r6- 

15 volution autour d'un axe Ai. Le corps tubulaire 22 
comporte, k une extrimiti, I'anneau de raccordement 
20 et, k son extrimiti opposie, un bourrelet p6riph§- 
nque 30 (figure 3). Ce bourrelet est destine k empe- 
cher I'extraction du tuyau 14, lequel est avantageuse- 

20 ment maintenu par un collier de serrage 32 (figure 1). 
Comme montri plus particuliirement aux figures 
2 et 3, I'anneau de raccordement 20 de ia premiere tu- 
bulure 16 s'itend dans un plan giniral Pi qui est in- 
cline d'un angle choisi B par rapport k un plan Po per- 

25 pendicuiaire k I'axe Ai du corps 22 de la tubulure. 
L'angle B est un angle aigu de valeur cholsie qui est 
g6n6ralement infirieur k 45°. 

L'anneau de raccordement 20 de la premiere tu- 
bulure 16 comporte un emboTtement femelle 34 cons- 

30 titui ici d'un s\kge annulaire k portie sphirique dont 
le centre O est situ6 k I'lntersection de I'axe A^ et du 
plan Pi (figure 3). 

La tubulure 16 peut etre rialisie d'une seule pi^ 
ce par moulage d'une matiire appropriie, par exem- 

35 pie mitallique ou plastique. Ce moulage est particu- 
liirement facile k rialiserdu fait que le corps tubulaire 
22 est droit, si bien que le dimoulage peut se faire 
dans la direction de I'axe A^. 

Le corps tubulaire 26 de la seconde tubulure 18 

40 est rectiligne et posside une forme de revolution au- 
tour d'un axe A2 (figure 2). Cet axe A2 est dispos6 sui- 
vant une orientation choisie par rapport k la botte col- 
lectrice 12, comme enseigni par exemple par le do- 
cument FR-A-2 526 932 d^'jk mentionn6. 

45 L'anneau de raccordement 24 de ia seconde tu- 
bulure 18 s'^tend dans un plan giniral P2 (figure 2) 
qui est perpendiculaire k I'axe A2 du corps 26. L'an- 
neau de raccordement 24 posside un emboitement 
mdle comportant un prolongement cylindrique 36 

50 d'axe A2 qui se raccorde k l'anneau 24 par un ipau- 
lement annulaire 38. Un joint torique 40 est placi au- 
tour du prolongement cylindrique 36 de mani^re k ve- 
nir en butke contre I'^paulement 38. 

Le prolongement cylindrique 36 forme un emboh 

55 tement mdle propre k coopirer avec TemboTtement 
femelle 34 de l'anneau 20, comme montr6 k la figure 
2. Lorsque les anneaux 20 et 24 sont rapprochis Tun 
de I'autre comme montri k la figure 2, leurs plans de 
raccordement respectifs Pi et P2 sont parall^les entre 
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eux et le joint torique 40 se trouve log^ dans I'espace 
annulaire m6nag6 entre, d'un cdt^, le prolongement 
cyiindrique 36 et T^paulement annulaire 38, et, de 
I'autre cdt§, rennbollement femelle 34 d port^e sph6- 
rique. Dans cette position, les axes respectifs Ai et Aa 
des corps tubulaires 22 et 26 forment entre eux un an- 
gle B (figure 2) §gal d Tangle d'inclinaison B du plan 
Pt par rapport au plan Pq. 

Dans une variante non representee, le plan de 
raccordement P2 de la seconde tubulure 18 pourrait 
lui aussi etre Incline par rapport ^ un plan perpendi- 
culaire ^ I'axe A2. En ce cas, Tangle forme entre les 
axes A^ et A2 serait different. 

La tubulure 1 8 peut etre realisee d'une seule pie- 
ce avec la boite collectrice 12 et elle peut etre aise- 
ment obtenue par moulage, par exemple e partir 
d'une matiere plastique. 

Comme montre e la figure 4, Tanneau de raccor- 
dement 24 a une forme generate de losange aux an- 
gles arrondis de maniere k menager deux oreilles 42 
diametralement opposees susceptibles d'etre traver- 
sees chacune par une vis 28. Chacune des vis 28 est 
propre ^ passer au travers d'un trou de Tanneau 20 
(figures 2 et 4) et d cooperer avec un trou f ilete 44 me- 
nage dans Tanneau de raccordement 24, de forme si- 
milaire, de la seconde tubulure 18. En serrant les 
deux vis 28, on provoque la compression du joint 40 
qui forme etancheite dans la zone de raccordement 
des tubulures 16 et 18. 

Ainsi, le dispositif de raccordement 10 permet de 
donner e la tubulure 1 6 une orientation angulaire choi- 
sie par rapport e la tubulure 18 qui, elle aussi, posse- 
de une orientation angulaire choisie par rapport ^ la 
botte collectrice 1 2. Le tuyau 14 peut ainsi contourner 
par exemple un obstacle constitue par un accessoire 
situe proche de la boTte collectrice. 

Bien entendu. Tinvention n'est pas limitee e la for- 
me de realisation decrite precedemment e titre 
d'exemple. Les fonctions respectives de la premiere 
et de la seconde tubulure peuvent etre inversees, la 
premiere tubulure etant alors reliee e la boite e eau et 
la seconde tubulure au tuyau souple. De plus, comme 
dejd indique precedemment, la seconde tubulure peut 
posseder aussi un plan de raccordement qui est non 
perpendiculaire e Taxe du corps de la tubulure. En ou- 
tre, les moyens formant emboitement entre les deux 
tubulures ne sont pas limites d un emboitement male- 
femelle du type decrit precedemment 

Le dispositif de Tinvention peut etre realise de fa- 
9on particulierement simple, notamment par moula- 
ge, sans necessiter d'operations compliquees 
comme celles utilisees pour la fabrication de tubulu- 
res coudees. 



Revendications 

1. Dispositif de raccordement de fluide pour un 



echangeur de chaleur de vehicule automobile, 
comprenant une premiere tubulure (1 6) et une se- 
conde tubulure (18) ayant des anneaux de rao- 
5 cordement respectifs (20,24) de forme conju- 

guee, qui dependent chacun d'un corps tubulaire 
(22,26), caracterise en ce que Tanneau de raccor- 
dement (20) de la premiere tubulure (16) s'eten- 
dant dans un plan general (P^) incline d'un angle 
10 choisi (B) par rapport e un plan (Pq) perpendicu- 

laire e Taxe (Ai) du corps tubulaire (22) de cette 
tubulure et en ce que Tanneau de raccordement 
(24) de la seconde tubulure (18) s'etend dans un 
plan general (P2) de maniere e ce que les plans 
IS (Pi, P2) soient paralieies entre eux. 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que le plan general (P2) s'etend perpendiculai- 
rement e Taxe (A2) du corps (26) de cette tubulu- 

20 re. 

3. Dispositif selon Tune des revendications 1 et 2, 
caracterise en ce que Tanneau de raccordement 
(20) de la premiere tubulure (16) comporte un 

25 emboitement femelle (34), tandis que Tanneau de 

raccordement (24) de la seconde tubulure (18) 
comporte un emboitement mdle (36,38). 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en 
30 ce que Temboitement femelle (34) de la premiere 

tubulure (16) forme un siege e portee spherique 
pour un joint torique (30) et en ce que Temboite- 
ment mdle de la seconde tubulure (18) comporte 
un prolongement cyiindrique creux (36) autour 
35 duquel est place le joint torique (40). 

5. Dispositif selon Tune des revendications 1 ^ 4, ca- 
racterise en ce que la premiere tubulure (16) 
comporte un embout pour le raccordement d'un 

40 tuyau souple (14), tandis que la seconde tubulure 

(18) est reliee e une boite collectrice (12) d'un 
echangeur de chaleur. 

6. Dispositif selon I'une des revendications 1 e 4, ca- 
45 racterise en ce que la premiere tubulure (1 6) est 

reliee e une boite collectrice (12) d'un echangeur 
de chaleur, tandis que la seconde tubulure (18) 
comporte un embout pour le raccordement d'un 
tuyau souple (14). 

50 

7. Dispositif selon Tune des revendications 1 e 6, ca- 
racterise en ce qu'il comprend des moyens d'im- 
mobilisation (28) pour maintenir en appui les an- 
neaux de raccordement respectifs (20,24) de la 

55 premiere tubulure (16) et de la seconde tubulure 

(18). 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise en 
ce que les moyens d'tmmobilisation comprennent 



30 



35 



10 



7 EP 0 570 287 A1 8 

deux vis (28) traversant Tun (24) des anneaux de 
raccordement et coop6rant avec des trous f ilet6s 
m^nag^ dans ('autre (20) des anneaux de rac- 
cordement 5 

9. Dispositrf seion Tune des revendications 1 ^ 8, ca- 
ract6ris§ en ce que la premiere tubulure (16) et la 
seconde tubuiure (18) sont chacune r6alis6es 
d'une seule pi^ce par moulage de mati^re. io 
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